
绿色环保提升

安钢炼铁厂厂长    马辉



                                               位于河南省安阳市，为国有省属企业，始建于1958年。2016年安钢投资10亿元，实施26个环保治理项目。2017年投资30多亿实施

环境提升，所有大气排放指标均达到国内领先水平。2018年再度投资26亿元，全面启动30多个环境深度治理项目。2019年安钢被授予“国家3A级旅游景区”，同时被评为

“绿色发展标杆企业”、“中国钢铁工业清洁生产环境友好企业”和“首批最具影响力绿色企业品牌”。2021年1月由生态环保部公示，同年3月河南省生态环境厅根据生态环

保部《重污染天气重点行业应急减排措施制定指南》的要求，将我公司认定为长流程联合钢铁A级绩效企业。

安阳钢铁集团公司
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安钢炼铁厂是安钢的主体生产厂之一。由最初的2座255m3高炉和4台24m2烧结机，经过几十年的自我完

善和积累，逐步发展壮大，现具有年产800万吨生铁，1300万吨烧结的生产能力。



 1×4747 m3高炉
 1×2800 m3高炉
 1×2200 m3高炉

1×500 m2烧结机

2×360 m2烧结机

安钢炼铁厂主要设备





2017年10月18日

十九大工作报告
建设生态文明是中华民族永续发展
的根本大计；是关系党的使命宗旨
的重大政治问题；也是关系民生的
重大社会问题。

2018年5月18日

全国生态环境保护大会

会议最大亮点和取得的最重要理论
成果,是确立了“习近平生态文明思
想”。
  

2018年7月3日

大气污染防治攻坚战

国务院发布《打赢蓝天保卫战三
年行动计划》。



环保政策

  2019年4月28日
《关于推进实施钢铁行业超低排放的意见》，实
施超低排放。

2019年7月26日
《关于加强重污染天气应对夯实应急减排措
施的指导意见》，实施ABC绩效分级。

2020年6月29日
《重污染天气重点行业应急减排措施制定技术指南》
（2020年修订版），实施A、B、B-、C、D绩效分级。



       安钢作为国有特大型钢铁

联合企业，认真践行习近平生

态文明思想，坚定不移走生态

优先、绿色发展道路，始终把

环保视为政治任务、民生所向，

视为安钢生存与发展的根本所

在。特殊的环境敏感位置，决

定了环境保护在安钢生存与发

展中的重要性。

安
钢

Ø 地处京津冀大气污染传输通道“2+26”城市 Ø 位于城市建成区Ø 毗邻世界文化遗产殷墟保护区



受环保管控影响，安钢炼铁厂各烧结机从2016年底开始限产，环保管控停机。



    受环保管控要求，安钢炼铁厂1#高炉从2016年开始多次环保停炉限产，对公司生产经营造
成极大的困难

停炉时间 停炉方式 环保停炉时长（h)
2016年11月13日--2016年11月18日 焖炉 125
2016年12月13日--2016年12月28日 焖炉 362
2017年01月06日--2017年02月10日 焖炉 849
2017年02月15日--2017年04月15日 降料面 1430
2017年05月10日--2017年06月26日 焖炉 1127
2017年10月18日--2018年03月24日 降料面 3780
2018年11月14日--2019年04月09日 焖炉 3503
2019年09月24日--2019年10月15日 焖炉 509
2019年11月03日--2020年04月15日 降料面 3950
2020年11月26日--2020年12月14日 降料面 445

安钢炼铁厂1#高炉环保停炉时间表

Ø 2016年环保停炉2次，
共487小时；

Ø 2017年环保停炉4次，
共7186小时；

Ø 2018年环保停炉1次，
共3503小时；

Ø 2019年环保停炉2次，
共4459小时；

Ø 2020年环保停炉1次，
共445小时。





强化烧结机密封改造
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配套烧结机机头
烟气循环系统

烧结机环冷机改造

高炉煤气低硫控制

高炉均压放散
煤气回收改造



强化烧结机密封改造
强化烧结机机头、机尾密封板、台车滑道、润滑
系统、风箱、卸灰阀、机头除尘卸灰系统等密封
改造，将机头烟气中的含氧量控制在16%以内。 

Ø2018年1#烧结机烟气
循环系统投运；
Ø2#、3#烧结机烟气循
环系统投运在即。

配套烧结机头烟
气循环系统

01

02



烧结机环冷机改造
Ø2016年、2017年1#、2#烧结环冷机完成换型
改造；
Ø2020年烧结环冷机完成封闭改造；
Ø3#烧结环冷机换型改造，采用上下水密封、
高温余热利用、废气串级利用等新技术应用，
2021年3月投运。 

Ø为满足高炉热风炉实现超低排放达
标，炼铁厂严格控制高炉入炉焦炭和
喷吹煤含硫率。
Ø2020年完成三座高炉热风炉智能燃
烧改造。

高炉煤气低硫控制
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高炉均压放散煤气回收改造
Ø2018年11月完成3#高炉均压放散煤气回收改造；

Ø2019年8月完成1#、2#高炉均压放散煤气回收改造。
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机头电除尘器
扩容、提标改造

烧结机机头
烟气超净排放

机尾整粒
除尘电改袋

滤筒、塑烧板、高效
湿式等除尘技术的应用

01 02

03 04



1、机头电除尘器扩容、提标改造

Ø烧结机机头除尘器利用烧结机大修进行扩容改

造，进一步降低电场风速；

Ø选用高频叠加脉冲电源，利于高比电阻粉尘的

荷电与捕集，提高除尘效率，进一步降低颗粒物

对脱硫脱硝系统的影响。

2、烧结机机头烟气超净排放

采用国际先进的活性碳多污染物联合控制技术，在脱除SO2、NOx、粉尘的同

时，对氟化物、二噁英及重金属进行一体化同步净化。三台烧结机全部实现超

低排放要求。 国家超低排放限值： 运行指标： 

颗 粒 物 <10mg/m3 颗 粒 物< 10mg/m3

二氧化硫< 35mg/m3 二氧化硫<20mg/m3

氮氧化物< 50mg/m3 氮氧化物<50mg/m3



3、机尾整粒除尘电改袋

炼铁厂三台烧结机的机尾、整粒除尘器原均为三电

场或四电场电除尘器，现均改为高效脉冲袋式除尘

器，烟囱排放浓度均小于5mg/m³。

4、滤筒、塑烧板、高效湿式等除尘技术的应用

炼铁厂根据污染物性质的不同，采用不同的环境治理工艺路线：

Ø场地不足、空间受限的改为滤筒除尘器；

Ø根据分料车与场地布置，选用塑烧板车载除尘器与密封受料斗、负压

    抽仓相结合；又或采用移动通风槽与负压抽仓相结合的方式，解决配

    料室仓顶和高炉槽上无组织排放的问题；

Ø高效湿式除尘器与脱水、除雾相结合，解决烧结混料蒸汽携尘的难题，

    且废水全部回用、零外排。
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皮带廊封闭、高炉
烧结机等厂房封闭

应收尽收、
完善收尘设施

振动筛、皮带机
抛撒料治理和双密封

改造

烧结机配料室改造 其   他

料场封闭、抑尘、
车辆冲洗、车辆识别

高炉出铁场改造



1、皮带廊封闭、高炉烧结机等厂房封闭

Ø 炼铁厂自 2015年起，就开始了生产现场封闭改造；

Ø 2018年完成烧结机厂房、高炉矿槽全封闭；

Ø 2019年2020年全面完成了厂区所有皮带廊、转运站等物流

运输和生产系统的封闭改造。

2、应收尽收、完善收尘设施

Ø 近年，炼铁厂共新建除尘设施13台套，改造老

旧除尘设施20台套；

Ø 2020年，炼铁厂在往年除尘器改造完善的基础

上，将剩余烧结机配料线全部建设收尘设施；

Ø 按照超低排放标准，完善无组织排放收尘点位

188个。



3、振动筛、皮带机抛撒料治理和双密封改造

Ø 炼铁厂共有83台振动筛，其中环保型振动筛48台，剩

余普通型振动筛35台全部进行环保改型；

Ø 2017年至2018年度，炼铁厂对2#高炉、3#高炉矿槽共

计20条皮带机运输系统进行了抛撒料治理和双密封改造；

Ø 2020年对151条皮带进行抛洒料及扬尘治理；

Ø 2017年至2020年共投入皮带机治理改造资金约4180万
元。

4、料场封闭、抑尘、车辆冲洗、车辆识别

Ø 炼铁厂现有西工地料场、高炉煤场、烧结煤棚共6个，全

部改建为封闭料棚；

Ø 料棚新建高压细水雾抑尘系统6套，辅助雾炮17台；

Ø 料棚新建车辆冲洗装置6套，全部安装了车辆识别系统，

并与环保管控平台联网。



5、烧结机配料室改造

Ø1#、2#烧结机配料室已经
完成了环保改造；
Ø2021年4月，3#烧结机配
料室环保改造完成。

6、高炉出铁场改造

Ø1#、2#、3#高炉出铁场
均已完成了环保改造。

7、其它

Ø除尘灰运输改造，所有除
尘灰实现了气力输灰和吸排
罐车运输。



炼铁厂烧结工序的机头、机尾、整粒、
配料、燃料除尘，炼铁工序的高炉出
铁场、矿槽、热风炉、转运站除尘排
气筒已经建成投运并联网的在线监测
共33套。

完善烟气排放连续监测系统

（CEMS）

01
炼铁厂新建环保管控平台及分布式控制
系统（DCS），采集烧结、高炉生产参数
232个、环境治理设备运行参数215个、
环境治理设施监测参数161个，共计608

个生产、环保参数纳入环保管控平台实
时监测并存档。

建设环保管控平台及配套分布式控

制系统（DCS）

02
Ø炼铁厂生产现场安装TSP（总悬浮颗粒
物）监测系统78套。生产现场空气微站监
测系统16套。
Ø西工地料场、高炉煤棚和烧结燃料棚进
出口，烧结环冷机、高炉炉顶和矿槽均安
装视频监控设施，共21套。视频监控与安
阳市环保局实时联网。

TSP、空气微站、视频监控
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健全环保管理机构、完善环保制度 强化环保专业管理能力

Ø炼铁厂设专职环保副厂长、设立专业环保管理科室；
各生产车间设立环保主任和环保员，班组环保网格员，
健全了厂、车间、班组三级网格化管理。

Ø完善炼铁厂各项环保管理制度，确保环境管理制度
稳定、有效执行；明确环保管理体系和职责，制定环
保岗位规程；各单位管理人员严格执行各自的环保职
责，落实环保目标和责任。

Ø炼铁厂每年对污染防治设施运行人员进行一到两次
的集中培训，使其具备岗位技能要求相关的专业知识，
熟悉本岗位运行及维护要求，具有熟练的操作技能。

Ø组织岗位应急演练，使各级环保人员能够及时有效
的处置各类突发事件。







假山、小池、亭台、鲜花等景

象排列在一起，构成一幅山水

田园风光图，并创造出一种淡

雅的意境。

一条小船诞生了一个伟大的政党，

一条小船承载了一个伟大的梦想，

一条小船开辟了一条走向民族伟大

复兴的道路。

“自力更生、艰苦创业、团结协作、

无私奉献”的红旗渠精神，像一部

史诗般的乐章，教育和激励着一代

又一代安钢人。



坚持人与自然和谐共生，把绿水

青山建得更美，把金山银山做得

更大，让绿色成为安钢发展最动

人的色彩。

只见烟囱不见烟，逐步成为安钢独特

一景；草经冬而不枯，花非春而常放。

如今的厂区处处绿树成荫，鸟鸣花香，

空气清新宜人。

厂区每一块土地绿化的实施，每一处

景点的治理，每一片草坪的养护，每

一棵树木的生长，无不倾注着炼铁厂

员工的心血和汗水！这里天蓝、草绿、

景美，我们的花园式工厂初步实现。



2019年安钢被授予3A级工业景区，正式成为安阳第一处工业风婚纱拍摄网红打卡基地，婚

纱摄影公司也开启了引入工业风、钢铁风、怀旧风的“工业景区+摄影”的新局面。



“ 既要企业发展，更要碧水蓝天”是安钢人持之以恒、孜孜不倦的追求，是习近平生态文明思

想在安钢的充分体现。安钢炼铁厂绿色发展的工业实践及取得的成效，助推了安钢的高质量发

展。安钢炼铁厂将以创建A级环境绩效企业、实现超低排放为契机，全面提升全面强化环境综

合整治；倾力打造安钢的绿水青山，换来安钢的金山银山，实现企业与城市、社会、世界文化

遗产--殷墟的共融共生，为美丽中国贡献安钢力量。



安 阳 钢 铁

Htttp://www.angang.com.cn


